
　　　　　　　　　　　　　　◆◇◆品質管理のとりくみ◆◇◆
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

■定期監査の実施・・・品質の信頼性を保持するため、安心して使用していただくための継続的な取組　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　  　　　

　　◇契約製造工場

　　　　　　　浙江永和制冷剤有限公司/金化永和気化工有限公司 　　　　　　　　　　                        

　　　　　　　ISO9001・ISO14001・ISO16949取得       　　    　　　　　

　　　・定期的に製造工場に出向き冷媒の抜打ち検査を行い、国内での分析検査結果との整合性を計っている。

　　　 冷媒ガス、ダブルチェックの徹底.　　　　　　　　　　　　　　  　　　　　　　　　　　　　　　　　

　　　②冷媒の水分（質量）基準は20ppm以下だが、ハードルを上げ管理基準を10ｐｐｍ以下としている。

■納品実績

　・顧客数150社　大手サブコンを中心に営業展開

 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　    　　　　　　　　　　　　　　大手サブコン10社＝64％

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 空調機材販売店4社＝26％

　 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　工事業者＝10％

■品質管理における経営者の責任　　

　　運営するために必要な経営資源を提供する責任   

　　財物損害、賠償責任の保障義務　【東京海上日動火災保険(株)超ビジネス保険】加入

■我社だけの取組

　  ＮＲＣ使用済み空ボンベ買取の仕組みを実施:産業廃棄物処理法に従い、有価物扱いとし空ボンベの買取を2013年７月より開始.

　　この仕組みにより、不法投棄の問題や産業廃棄物の法的な責任等が、、ハイブリテックの責任下で処理できるよう明確化。

■製造販売から使用済みボンベ処理まで、すべての工程を我社で責任を持って運営することで、お客様の負担を軽減。
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顧客別売上状況

製造工場

①基準値は50±2であるが、管理限界を±1以内とし、範囲外になった場合は警告するようにしている。今まで警告の事例は無い。
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ＮＲＣ冷媒 販売実績 （第15期2013.8.31～2014.7.31）
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製造工場の分析結果R32

国内での分析結果R32

製造工場の分析結果R125

国内での分析結果R125

R410Aの混合ガスR32・Ｒ125の組成 比較表％ ≪R410A組成基準⇒Ｒ32：50％±2・Ｒ125：50％±2≫
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